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证券简称：金帝股份                                       证券代码：603270

山东金帝精密机械科技股份有限公司

投资者关系活动记录表

编号：2025-008

投资者关系

活动类别

□特定对象调研   □分析师会议      □媒体采访

□业绩说明会     □新闻发布会      □路演活动

□现场参观       □一对一沟通      ☑其他（电话会议、策略

会）

参与单位

名称
国泰海通证券、东方财富

时间 11月 6日、11月 19日

地点 线上、策略会现场

公司接待人

员姓名

董事会秘书：薛泰尧

证券事务代表：赵海军

投资者关系

活动主要内

容介绍

1、公司前三季度的经营情况如何

公司 2025年前三季度营业收入 13.72亿元，同比增长 48.58%，主要系精

密零部件业务中的新能源电驱动定转子系列产品项目量产增加以及轴承保持架

业务中的风电领域系列产品交付增加所致。轴承保持架及配件产品实现营业收

入 63,915.84 万元，同比增长 39.06%，其中的风电领域系列产品实现收入

31,159.22万元，同比增长 85.94%；精密零部件业务实现营业收入 61,984.26

万元，同比增长 59.21%，其中的新能源电驱动定转子系列产品实现收入

27,587.28万元，同比增长280.62%。

2、公司的定转子产品增速很高，但汽车零部件市场竞争比较激烈，公司有什

么应对措施

公司新能源电驱动定转子系列产品前三季度实现收入 27,587.28万元，同
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比增长 280.62%。主要系前期开发的项目产品转入量产阶段带动量产项目增

加、下游客户增量所致。 

根据国家建设强大国内市场的政策引导，公司以自主知识产权的铝材配方

为基石，利用异步电机离心铸铝转子的行业先发优势，拓展应用客户及下游应

用场景，以齐套供应带动定子产品的业务拓展，优选高质量产品服务于优质客

户，截至目前，公司电驱动系统定转子系列产品有 98个产品项目，其中：57

个产品已量产，3个产品为 PPAP样品交付中，9个产品为 C样或 OTS样品交付

中，29个产品为 A样或B样交付中。随着产能释放、产线规模化复制及新项目

持续量产，公司规模效应将加速显现，推动盈利能力与市场空间同步提升。

为满足市场绝大部分客户应用需求，公司自主开发了 3个异步电机定转子

平台（定子外径分别为 220mm、200mm和 180mm），通过更改叠长，可广泛应用

于400V及800V水冷及油冷电机，相关产线/模具、铁芯/铜线/铜排/过盈压环

等零部件、绕组结构专利/高强高导铝材配方等平台化技术可实现全部或者部

分的共用，可助力客户优化定转子产品的开发速度、成本管控、质量可靠性

等，提升公司的产品竞争力。

3、公司风电保持架业务未来发展情况如何，增长是否可以持续

公司前三季度风电领域系列产品实现收入 31,159.22 万元，同比增长

85.94%，主要系公司风电齿轮箱轴承保持架、主轴轴承保持架同比交付增加以

及新产品滑动轴承推力片批量交付所致。

从行业数据方面看，根据国家能源局发布 1-9 月份全国电力工业统计数

据。截至 9 月底，全国累计发电装机容量 37.2 亿千瓦，同比增长 17.5%。其

中，太阳能发电装机容量 11.3亿千瓦，同比增长45.7%；风电装机容量5.8亿

千瓦，同比增长 21.3%。1-9月份，全国发电设备累计平均利用 2368小时，比

上年同期降低 251小时。1-9月，全国新增风电并网装机6,109万千瓦，同比

增加2,197万千瓦。另外，2024年 1到 9月份中国风电不含框架招标项目总规

模为 130.336GW（含国际项目），同比上涨 6.15%。未来，公司风电领域产品

业务将随着国家加快建设新型能源体系的政策实施，公司结合市场需求积极开

发新产品、拓展下游新客户、增加市场客户端应用等，以保持较好的增长态

势。
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4、请介绍一下公司柔轮初坯的产品和测试进度情况

公司在机器人谐波减速机柔轮初坯产品研发方面，创新采用精密冲压替代

锻造工艺，联合产业链上下游开发特种材料，成功实现进口替代，目前该产品

晶粒度等级测试指标在谐波柔轮的常用范围内，达到高疲劳强度要求。同时公

司持续进行柔轮初坯精加工工序的研发试制，打通公司柔轮初坯成型、精加工

前序与客户精加工后序、珩磨内孔、滚齿等工序无缝衔接，实现与客户的零距

离协同，减少工装夹具等重复投入，降低整体产业链成本，实现成本性能优

势。

在应用测试方面，根据其中一个测试客户的内部耐久测试报告，公司提供

的冲压工艺生产的柔轮初坯产品（25型号）与该客户使用的锻造工艺生产的

产品装配同型号谐波减速器，在输出轴扭矩 200-250Nm等相同条件下进行加速

测试，联轴器油脂干涸前未发现柔轮破裂现象，公司冲压工艺生产的柔轮初坯

与对照测试的锻造工艺生产的产品的品质相当。因各下游客户对不同的终端产

品应用场景有不同的要求，其测试方式、测试条件、测试设备、标准要求等可

能会存在差异，该单一客户的样品内部测试结果不代表满足下游其他客户的使

用要求、测试条件和标准。公司将持续推进产品型号拓展研发测试，同时积极

拓展产业链客户，为后续量产和市场拓展奠定了基础，提升新质生产力。截至

目前，柔轮初坯相关产品尚未形成收入，对公司业绩不形成重大影响。

附件清单

（如有）
无


